LE ¥W0IS

Provenancs du bols.

e village deaz Lhatbonnidies s8st le ceatra d'une sxplcitation
forestidcn importante. Le sapin blenc de la région du Risoux
s une renommés intsznationals. La croissance ast lente 3 cause
des saisons froides; la veine est serrés, ce qui fait la rarcté
2t la valeur de ca bouis,

La commune du Lieu posséde une vaste zone d'exploitation(i249 he.
Elle engage 6blicherons, un gardeéforeétierq plusieurs débardeurs
professionnels., Elle expleite environ 4000 m* de sapin chaque annés
.es coupes sont &tablies par l'inspecteur cantonal fqui taxe
les billes une fois a terre.

La quasi totali té de ce bo&s parvient &8 M., Reymond Rochat,pro-
priétaire de la scierie communalc. Les futaies ont en général entre
100 et 150 ans ; leur diamétre est de 50 3 60 cm eu piasd. ( Ce fut
une belle journéde pour la scierie lorsque on amena un arbre de

400 ans, long de 20 metres, ayant un diamétre de I,60 m.)

La scierie des Charbonnigres,

Le grand=pére de R, Rochat était paysan et débardeur & temps perdu,
11 créa sa scierie au moment de la fabrication des premiers vache-
rins, en 1922, Elle fonctionnait au moyen d'un moteur & mazoui
qui actionnait un générateur. Celui=ci produisait'dé 1'électricité
pour faire tourner l'unique moteur de la scierie et , par la méme
occasion, alimentait le village. La production était essentielle~
ment de cageots & fruits. La scierie comptait: 2 hommes pdur le
débitage, 4 fsmmes pour le montage. :

Aprds 3 générations, l'entreprise s'est considérablement agrandie
gt transformée selon les besoins actuels, Elle emploie I4 ouvriers
ﬁblain temps, tous étrangersc Le patren les a formés lui-méme
pour toutes les machines,pzrmettant des échanges, donnant un sspect

moins mécanique 3 la chaine. ( Gain & 1'heure: I0 & I4 f: zone 2 )

Dans une région comme la Valléwe de Joux ol la production est
tout de méme modeste, l°ingéniosité du propriétaire a permis a
l'entreprise de survivre malgré la concurrence des prix. Gréce 2
des machines de précision de son invention, cette ntreprise pe..
fabriquer des pigces fraﬁii?g?dqnt la manufacture ne peut 8tre

faite q@t'ici. ( abat-joui}fiﬁﬁgs copeaux, garnitures ... )
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La hausse du franc suisse a supprimé l'exportation du cdté de la
France et de 1l'Italie, L'entreprisé doit trouver d'autres débouchés
des contrats & l'intérisur du pays. Elle doit trouver des moyens

de spécialisation,

PRODUCTION;
Qualités de bois,

L’entreprise doit vivre avee la région et adapter sa production aux

besoins locaux, Les 3 qualités de bois sont transformées différem-

ment selon les époques de 1'année.

Iéra classe : = bois de menuisexis: portes,
; boiseries,
= bois pour la fabrication de guitares et
de. violons
= pliures
ame | s
2 classe : = charpentes, madriers

oo o

3éma classe bois de récupération pour la fabrica=-
tion de fonds de boi%es a vacherins

st pour des cageots.

Cette scieris travaille le bois des deux dernigres classds jusqu®
au produit fini. Ceci la singularise des autres entreprises de la
Vallée. ( 3 au Brassus, I au Sentier, 2 3 1'Abbaye. ) et assure
le travail durant toute 1l'annés.

Calendries.

On distingue 3 saisons:

- dés début septembre, 1'équipe de sciage travaille & la fabrica-
tion des boftes & vacherin., ( pliures fonds , voir feuille
complémentaire: boites & vacherin. ) A la fin mars, la produc=-
tion s'éléve 3 6 millons de pidces. Les paysans du village

mentent ces boftes & domicile.

- dés le début d’avril jusqu'a fin juin, la production est cen-
trés sur la fabrication de bois de charpente sur damande des
entreprensurs. On prépare le bois des cageots.

a) fabrication des cageots: ledir montage avec des planchettes
des 3éme choiﬁée fait automatiquement. ( Chaque cageot fe-

présente 17 m. de bois de 8 cm. d'épaisseur et 8 de largeur,



On clow e au moyen ¢gfun pistolet. Ceé appareil renferme une

bande da2 clous résidgs qu’il envoie 3 une vitesse égale a3 celle

des balles dune mitraillstte, soit 3200 km. / hesure . L!échauffe-
mentproduit fait fondre la résine st fixes solidement ie clou, Ce
pistolet a permis une grande rationalisation du travail, S5 ouvriers
étaient nécessaires autrefois 3 la fabrication journaligre de

100 cageots., Aujourd’hui, pou® uns production double, le méme
travail exige 2 hommea, On brlle le bois pour d’éventuelles inscrip
tions. Le colt du cagest avec sses 192 clous st 4 agraf es esé

de I5 . Sur dewandsa, la scieris livre des cageots en pi2ces

détachées, Cetts production est de 1000 pigeces paxr an.
b) lss bois de construction ou de charpente.

Dés leur arxrivée en scierie, les billes de résineux sont exa-
minées par ls scisur., Il détermine an fonction de son aspect

extérisur la forme de sciege qui fournira ls meilleur rende-

ment., Les bois ds construcﬁion ou de charpente ne nécessitert
pas d'&ke du premiex choix ., Pour transformer le bois rond

en poutres ou pigces de sections carrées ou rectangulaizes,

on utilise le sciage sux dosss,

1? 6limination des planches et des dosses sur fauxe

quartier

. /.P!“"d’@’ s fos. quartier.

Y i

Ridces  hors comop ‘




<2 s22ur 83t =20levé gu fendu par la multiple a“vin gue la nidce
re travaille ou ne se torde pds, .
{ €1 effet, une piéce de B cm. sur (B cm , d'une longueur
de 50 m et dont le coeur n'était pas enlevé a déplacé par la
tozsicn un toit de I00 tonnes sur {0 métres.)
iss bois de construction =ont traités contre le bleuissement

2% les verws.

Les déchets du sciage sont abendants %

~les coeurs et les dosses en fagots sont acheminés par
train ou camion jusqufaux usines de papier,
fes petits déchets mis en sacs sont donnés aux paysans
comme bois de ghauffage, '

~la sciure, aspirée par une ventilation,est déversés
dans une remorgue puis est utils ée sur les pistes des
tétéskiside 1la Vallée.

= deés le mois de juillet juSqd°é fin aolt, la scierie des Char-
bonniéees livre les commandes aux différents ateliers de menui-

sexie et d'ébénisterie.lls demandent un bois sans noeuds

Un boais sans noeuds peut 8tre débité en planches fines
(v 25 mm ), Si elle a des noeuds, eils doit &tre plus
épaisse,
Pour débitexr en planches un bois de premier choix, on utilise
une scie alterpetive 3 lame unique afin de pouvoir contr8ler
chaque planche séparément, Puis elles sont empiléms avec un
espace de 2,5 cm entre chacune d’elles en pleir air, Le bois
met 2 ans pour sécher, |
Les particuliers wiendront choisir les planchas selon leur spé-
cialité . Certains lutiers choisissent leur bois aux Charbonnires

pour des violons et des guitares.

-~ La fabrication des cercueils assure du travaid durant la
période creuse , surtout 3 la fin de 1'hiver et au début

du nrintemps.
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bois de grands arbres qu‘on a laissé croltre pour l’exploi-
tation.

o . ) .
1~ écorce restée sur le bois coupé

2° bois de grume : bois coupé qui a encore son écorce

piéce de bois prise dans le tronc et les grnsses branches

4

tinns,poutre i '}
send particulier: poutre comportant deux rainures ;r1§
et permettant l’assemblage lors de la construction §;1§

de chrlets et d’alpages. :
';~1:

3 ot R

unité de wolume pour le bois,correspondant 3 1 m

région d'une for8t dont les arbres vont 8tre abattus,

fine lamelle de bolis.

A o P D T | Ky & 1 S
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: planches relativement épaisses {a partir d'environ 5 cm.
d’épaisseur.!

fagonnage: travail du blcheron.

S momman

- =

¢ planche que l'on enldéve la premiére ou la dernidxe
dans ie sciage des arbres et qui conserve son écorce.

Bleuissement : mot régional pour parler de la moisissure.
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REFERENCES,

- La for8t suisse et les industries du bois {matériel de classe).

La scierie (BT 168).

La for8t (BT 45).

Les forxrgts (BT).

Les artisans de la prospérité {encyclopédie iilustrée du canton de

ws

Vaud ).

La forét (sélection du Reader's D‘gest)-
M. Jean Rochat,municipal des fordts.
M Raymond Rochat .propriétaire de la scierie les Charbonnzeres,
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Coctta pince me déplaca sur un moncrail sunpandu 3% am3na
las billes dans la sciarie-

Le moteur qui se déplace sur le rail obéit & des commandes
3 distance.

Le pression de la pince sur le beois est uniquemert due

au poids de celui=ci.

Le scia alissnative muldiple.

flle cormiste en un cadre auquel sont fixées une 3 environ
trente lames.
Le cadre se déplace selon un mouvement alternatif et ver=

tical,

La scie circulaire,

dv”%%gx Elie se compose d'un disque pourvu de dents qui tourne a
A3, grande vitesse, £n général, elle retravailie le bois dé-

bité par 1'alternative

750 N .

;ba? La scie 3 rudan,

P

3} £ Flle se compose d’un ruban denté continu qui est entrainé
(»9 ) st @endu par deux poulies.

ie cylindre,muni d’une lome bimn effutée

poli les planciues sur toute leur eurface.,

La toupie permet,grdce 2 ses différentes
lames, d'errondir des angles(a), de fa-

briguerdes tenons(b).des mortaisess(clet

des profikages pour coller des pi2ces

de bois (par exemple lors du collage
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Ure touodie creuese des ralnures dans
i'#8paisseur des plan:ches

. Elies sont
ansuite emboltée; et collées.
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par une sorte de serre-joinis. Le pila=-
teau est Ffinalement raboté.
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Les quatrs cBtés de la partie infé-
rieure sont découpss. Les planches
des grands c3tés comportent 9 fen=
tes pour permettre le cintrage.
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Assemblage et clouage
de bois ) 3.

2, Cinttsge
dessin de la
lairz portative, 4, Ajustage et <l
mités du couvercle.

4
\

2an intercalant une barre
forme du fond et découpage 2 la circu-

pusage du fond;pose des exird=

N
%*‘;,ﬁ
Tracer la foxme du

carcueil 3ur le couvercle

Clouage et pose de la plan-

che supérieure du couvercls



Masticage des trous, des fentes et pongage.

Vernissage du cercueil
1- fond de diffusion (jaune)
2- vernissage en brun pour imitetion chéne.
en jesune-paille pour imitation faux-bois.

3- imitation des veines au moyen de peignes.
4~ couche de copal pour faire briller le bois.

Le menuisier place les poignées, les vis(pour fermer le couvercle)
et les décorations.

Il restera encore la pose des garnitures intérieures.

Remargues

Les cercueils sont fabriqués soit en sapin de 3éme choix (coQt 800.-~
fr. 800.-), soit en ch&ne (colt F. 5000.-).

Les planches sont clouées dans le premier cas,vissées dans la
deuxigme.
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Fabrication des Yonds et couvercles.
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L3 bille avance sjusqu’d la scie
miyitiple,posde sur un chariot

a4 griffage goulant sur rail.

Y

Lz scie multiple débite la bille en
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planches de 2,5 cm d'épaisseur,

\

Ezlle~ci est réglée paxr l’écarte-

\

mant des lamas.Lors de la fabri-
eation des boStes & vacherin, on
fixe 17 318 lames sur ls cadre.
i.e moteur entrainant la machine

gz trouve au sous-=sol de la scieris

t.a scie circulaire coupe les plancne

3 une lorgueur de 2 m2tres.

Conirairement & la multiple,ici

le hoig =28t fixe =t c’est la secie

qui se déplace(voir =w=s sur le
dessin) .C’sst pour cela qu'on

”y?_";3$l”appelle"pendule"o

>

Sl

Par un ingénieux systhéme de bras,
le disque se déplac%en gardant une

hauteur zonstante.




~—— ped - Lza planches sor.ent paralllia%@e la dé-
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1 . i ligneuse automatique.
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e ///¢¢ S £l°=2s peuvent avoir une isvrgeur variant
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b AH Al entre 10 et 35 centimdires,
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P a . ?
P Y moieur Dans la scie & rubaﬁparticaie, 1a

. lame - s
i X lame continue court sur deux roues
iy o
¥ oyléndre 4 gorges placées 1'une gur 1'auntre
] denzé S L 5
i L \\ . &t rlzst zelle.d'sn bas qui =st
; vl g -
i ! i k msiyice.,
1o 4 (-
i 1 FANEN e \ Cets2 machine d8bita las
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i } ; [ S i A ’ planchzadans le gesns ver-
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ok ot e ) Biinnpididy ~.] tical.fna deux passages
% {\?f—:"f‘f‘:“"”‘ T \ %l’;;:\,,};‘l; 14 \\ v ‘;Z’ = passages,
i e o W i \\ﬁyﬁ&@$‘§ ’>. la planche dz 25rx eat
4 2R R N e \ / P ;
go1a i o divigée er. irois planchas
i i S e i e . 5 - 3
LJ\ i de Tmm didpeisszur,3paisseur
des fonds et couvercles des boltss

avacherin.les dmm manguant {3 x 7 = 21
et non 25 ) sond di‘s & 178paissaur

de la lame,

i
thy

Un petit movsur 3

uxiliaire.ceunl

illassure

o
un nylindre dentsd {voir déta

la traction de l2 vianche.

Les plsnéhss destinéas zux cpsvarcies
gont rabotfes,mais que dluyn s3ul 2RL83
calul qui sera & ifantérieuy ds ia sSoits
{guestion d'asthétiqual,slie 1" aurs

plus que Smm dfrépaissaur,

2liess szont ensuiva coupées au carré

guivant la largeur de 1a plan:he.

Les noeuds sont &vités.
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uban a chantourner
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Suivant le c8té du carré,on 11 faut prendre cing planches
r8gle le guide A qui dé&finit a la fois et veiller & croi-
le rayon approprié. Le cen- ser les fibres pour que 1le
tre du carré est placé sur la ~snd soit réguliazkt non pas
pointe a (pour un carré de ovale.

26 cm de cBté,le guide est réglé

313 cm:rayon du cercle).

REMARQUES: « Le couvercle aura un diamd2tre supérisur au fond de
Bl = la bofte (8mm).
~Pour les fonds et couvercles,on utilise du sapin de
deuxigéme a§ *roisifémeg choix.

FABRICATION DE LA PLIURE,

La pliure est la mince lamelle de bois qui constitue la partie cy=-

lindrique de la bofte &% du couvercle. On ne peut utiliser que du
sapin du Risou de toute premigre qualité,sans nosud ,sans défaut,d’une

veine particuliére.

pour pouvoir 8tre débitées en bandes aussi mio-
ces,les planches sont trempées dans l’eau

S R———" bouillante afin d'amollir la fibre.
clrconférence
e la botte. la pliure est levée & une épaisseur de 7 ou 8

dixi2me de milim2tre ,La machine l&ve jusqu'a

trente mille pliures par jour

le montage des bolftes & vacherin tient de 1l'a-
rtisanat.lLes paysana clouent ou agra ient
couvercles,fonds et pliures (avant de la

travailler,la pliure est & nouveau trampés)

REMARQUE : La pliure est aussi utilisée pour la fabrication d' abat-
STTTTTTST jour.Dans ce cas,elle est levée 3 deux dixi2mes de
Ni;limétreao
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os Charbonnicres, L

comifale du vacherin

ON Y FABRIQUE
©n FAUILLION DE BOITES PAR ANMEE

M. Raymond Rochat (bonnet) surveille la varlope mécanique qu’il a concue
pour deébiter les pliures. &) Hermann

1973.
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1 Charbonnid¢res... Un petit vil-
L 1ige de la vallée de Joux qui doit

me grande partic se sa réputa-
tion & I'exccllence de ses vacherins.
liés I'automne et jusqu’'au printemps,
il s’en fabrique des quantités indus-
trielles, dont une partie sera exportée.
Ies Charbonniéres n’a pas le mono-
#ole du vacherin il s’en fabrique dans
toute la Vallée et méme au-dela. Mais
Les Charbonniéres peut étre consi-
a~ré comme la capitale du vacherin.
On vy confectionne aussi les boites ecn
sapin, enveloppes caractéristiques d'un
fromage qui a le goat du terroir.

« On débite chaque année entre huit
cent mille et un million de hoites a
vacherin », devait nous confier M.
Raymond Rochat, jeune patron de la
scierie des Charbonniéres. La fabrica-
tion des boites a vacherin n’a plus de
secrets pour les Rochat qui, depuis
trois générations, les fournissent aux
affineurs de la Vallée.

Un million de boites, cela représente
200 meétres cubes de bois long ou, si
vous préférez, huit camions. Il faut
encore compter quelque 150 plots de 4
m. 50 de long et d'environ 60 centime-
tres de diametre pour la pliure. Cha-
que plot fournira environ 20000
pliures.

« Pour les fonds et les couvercles, on
utilise du sapin ordinaire. Du
deuxiéme et troisiéme choix. Pour la
pliure, par contre, on ne peut utiliser

Alerte octogénaire, M. Victor D ]
soixantaine d’années. Ce métier accessoire va-t-il disparaitre ?

que du sapin du Risoux de toute pre-
miére qualité, sans nceud, sans défaut
et d'une veine réguliére », poursuit M.
Raymond Rochat.

La pliure — il convient peut-étre de
le préciser — est cette mince lamelle
de bois qui constitue la partie cylin-
drique de la boite et du couvercle.
Elle a une épaisseur de sept ou huit
dixiemes de millimétre et une hauteur
de 55 millimétres pour le fond et de 18
millimeétres pour le couvercle. A noter
que les affineurs coupent la pliure du
fond a la hauteur du vacherin lorsque
celui-ci a été mis en boite. Question
d’esthétique ! Pour pouvoir étre débité
en bandes aussi minces, le sapin du
Risoux. ramené a l'état de planches,
est trempé dans l’eau bouillante afin
d'amollir la fibre. Ingénieux, M. Ray-
mond Rochat a congu une varlope mé-
canique capable de débiter une pliure
a la seconde. C'est un prototype dont
il est justement fier et qui contribue a
faire la force de son entreprise.

Selon le diameétre des boites, Jes
pliures ont une longueur qui oscille
entre 41 et 130 centimétres. En jouant
avec le symbole pi, les forts en maths
trouveront ainsi que le diamétre des
boites a vacherin va de 10 a 34 centi-
métres. « Les dimensions les plus cou-
rantes sont les 13 et 14 centimétres,
précise M. Rochat..On en débite envi-
ron 10000 par joutr. Le vacherin de
cette dimension corre$pond au repas
de deux personnes,®e qui explique sa
grande diffusion. ‘Dans les grands dia-
metres. dés 25 centimétres, nous débi-
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Rochat monte des boites a vacherin depﬁ

tons emviron 500 boites
maine. »

Mais il est temps de parler du fa-
connage des fonds et des couvercles.
Contrairement a ce que de nom-
breuses personnes pensent, les billes
ne sont pas débitées comme des ron-
delles de salami. Au contraire, elles
passent dans une scie multiple, dotée
de quinze lames, qui les transforme en
planches de 2 métres de long et d'une
épaisseur de 2,5 centimétres. Aprés
avoir passé dans une déligneuse auto-
matique qui veille a leur parfait pa-
rallélisme. un ruban dédoubleur ra-
meéne les planches & une épaisseur de
7 millimétres. C'est 1'épaisseur des
fond des boites a vacherin. Le cou-
vercle, pour sa part, ;est _raboté —
question d‘s‘s‘héliqun toujours ! — et
n'a plus que 5 millimétres d'épaisscur.

_On__choisit naturellement les plus
belles planches pour débiter les cou-
vercles.

Coupées au carré, les planches pren-
nent leur forme définitive sur la scie a
ruban a chantourner. Mais, 1A en-
core, il ¥ a une technique a observer :
il faut prendre cinq planches a la fois
et veiller a croiser les (ibres sinon le
rond ressemblera iort a4 un ovale. A
noter aue pour débiter du bois sou-
vent sec ou gelé, il faut utiliser des
lames spécinles ; T'affitace joue un
role de premiére importance.

Cinqg employés de M. Rayvmond Ro-
chat travaillent toute 1'année a la fa-
brication des - boites &  vacherin.

par se-

\,f; S -
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En dehors de la
est mis
s

saison, I'accent
ur la préparation des couver-
a partir du 15 aoit ot jus-
n Ju matat de omars, loule
Veptrenric¢ ave o aciivild sur la
confection de ces beites. EL elle n'arri-
ve parfois pas a xdonner le tours»,
les monteurs doivent attendre.

Le montage des boites

Les boites a vacherin sont donc dé-
bitées a4 un rythme industriel. Leur
montage, par contre, tient essenticlle-
ment de l'artisanat. Aux Charben-
nieres. comme dans de nombreux au-
tres villages de la Vallée, des mon-
teurs clouent ou agrafent couvercles,
fonds et pliures selon une méthode qui
n'a guére ¢volué au cours des ans.

Nous avons rencontré M. Victor Ro-
chat, qui ost sans doute le doven des
monteurs de boites & vacherin. Agé de
plus de quatre-vingts ans, il fait ce

miticr denuis une soixantaine dan-
neds. Bt il n'est pas prét darréter si
I'on sait qu'il a commandé une
fcuse, histoire sans doute d'accé

sa production. Actuellement, comme la
plupart dcs monteurs des Charbon-
niéres. M. Victor Rochat cloue les
pitures sur les fonds et ies couvercles.
Un travail patient et qui n'#nrichit pas
son komme. Il recoit 13 cen
hoite. quelle gque soit =a
Fnlevez iv des f
frites
monie v
Certes,
jeunes. ou
sont plus
mrure faik
ment int
A& encore.

Ce métier accessoire de monteur de
boites a vacherin est-il appelé a dispa-
raitre ? La question se pose. Les mon-
teurs ont récemment signé une péti-
tion dans laquelle ils exigeatent un
salaire de 17 centimes par boite. Les
affineurs ont alors invité M. Raymond
Rochat & livrer des boites terminées.
Ce sera peut-étre le cas dés l'année
orochaine, car le jeune patron des
Charbonniéres a d'ores et déja congu
une machine capable d'effectuer cg
travail.

Pour les artisans, il restera la pro-
duction des sangles, cette écorce que
le fromager met autour du vacherin.
Mais ce n'est la qu'une production se-
condaire dans ce qu'il faut bien consi-
dérer comme une industrie.

G.H.

«a fabrication des boites en sapin est wune source de revenu bienvenue, pendomt le long hiver
wrassien, pour de nombreuses familles.
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Le vacherin, or blanc du Jura

N-B:

on retrouvera la boite & vacherin notamment dans la plu-

part de nos brochures consacrées a ce produit typique de notre

village.
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